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 Coated steel pipes for water services 
 

 

 

1. 적용 범위  이 규격은 하수도, 공업 용수, 농업 용수 등에 사용하는 도복장 강관(1)(이하 관이라 한다.)에 

대하여 규정한다. 

주(1)  도복장 강관이란 아스팔트(A), 콜타르 에나멜(C), 타르에폭시 수지 도료(T), 액상 에폭시 수지 도

료(L) 등을 도복장한 강관을 말한다. 

비 고  1. 도복장이란 도료의 도장, 도료와 복장재를 사용한 도복장을 말한다. 

2. 관에 사용하는 이형관은 KS D 3578에 따른다. 

 

2. 인용 규격  부표 2에 나타내는 규격은 이 규격에 인용됨으로써 이 규격의 규정 일부를 구성한다. 이러

한 인용 규격은 그 최신판을 적용한다. 

 

3. 종류 및 기호  관의 종류는 3종류로 하고, 그 기호는 표 1에 따른다. 

표 1 

종류의 기호 

STWS 290 

STWS 370 

STWS 400 

 

4. 관의 구성  관의 구성은 원관(2)에 도복장을 한다. 

주(2)  원관이란 도복장을 하기 전의 강관을 말한다. 

 

5. 원  관 

5.1 제조 방법  제조 방법은 다음에 따른다. 

a) 원관은 강대 또는 강판을 사용하여 표 2의 방법에 따라 제조한다. 

표 2  제조 방법 

종류의 기호 제조 방법 

STWS 290 단접 또는 전기 저항 용접 

STWS 370 전기 저항 용접 

STWS 400 전기 저항 용접 또는 아크 용접 

 

b) 원관은 제조한 대로 또는 용접 후 냉간 확관 성형한 대로 하고 원칙적으로 열처리를 하지 않는다. 

c) 관의 양끝은 플레인 엔드, 베벨 엔드 및 벨 엔드의 모양은 특별히 지정이 없는 한 그림 1에 따른다. 
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플레인 엔드    베벨 엔드   벨 엔드 

 

그림 1 

 

5.2 화학 성분  원관은 5.7.1의 시험을 하여 그 레이들 분석값은 표 3에 따른다. 

표 3  화학 성분 

화학 성분 % 종류의 기호 

C P S 

STWS 290 － 0.040 이하 0.040 이하 

STWS 370 0.25 이하 0.040 이하 0.040 이하 

STWS 400 0.25 이하 0.040 이하 0.040 이하 

 

5.3 기계적 성질  기계적 성질은 다음에 따른다. 

a) 원관은 5.7.2의 시험을 하여 그 인장 강도, 항복점 또는 항복 강도 및 연신율은 표 4에 따른다. 

표 4  기계적 성질 

인장 강도 항복점 또는 

항복 강도 
연신율 % 

11호 시험편 

12호 시험편 

1A호 시험편 

  5호 시험편 

종류의 기호 

N/mm2 N/mm2 

세로 방향 가로 방향 

STWS 290 294 이상 － 30 이상 25 이상 

STWS 370 373 이상 216 이상 30 이상 25 이상 

STWS 400 402 이상 226 이상 － 18 이상 

비 고  두께 8 mm 미만의 관에서 12호 시험편 또는 5호 시험편을 사용해서 인장 시험을 할 경우 

연신율의 최소값은 두께가 1 mm 감소할 때마다 표 4의 연신율의 값에서 1.5 % 감소한 것

을 KS A 3251－1에 따라 정수값으로 끝맺음한다. 

b) 편 평 성  단접 또는 전기 저항 용접으로 제조하는 원관은 5.7.3의 시험을 하여 원관의 벽에 흠, 균열

이 발생하지 않아야 한다. 

c) 용접부 인장 강도  아크 용접으로 제조하는 원관의 용접부 인장 강도는 5.7.2의 시험을 하여 그 값은 

표 4에 따른다. 

5.4 비파괴 검사 특성 또는 수압 시험 특성  원관은 5.7.4의 시험을 하여 그 비파괴 검사 특성 또는 수압 

시험 특성은 다음 어느 것인가에 따른다. 

a) 비파괴 검사 특성  원관은 초음파 탐상 검사, 와류 탐상 검사 또는 방사선 투과 검사 중 어느 것인가의 

비파괴 검사를 하여 다음에 적합하여야 한다.  

2008-10-24, 미래경영기술원:성완모 에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



D 3626：2003 

1) STWS 290에서는 KS D 0250의 탐상 감도 구분 UE 또는 KS D 0251의 탐상 감도 구분 EZ의 대비 시험

편의 인공흠으로부터의 신호와 동등 이상의 신호가 없어야 한다. 

2) STWS 370 및 전기 저항 용접으로 제조한 STWS 400에서는 KS D 0250의 탐상 감도 구분 UD 또는 KS 

D 0251의 탐상 감도 구분 EY의 대비 시험편의 인공흠으로부터의 신호와 동등 이상의 신호가 없어야 

한다. 

3) 아크 용접으로 제조한 STWS 400에서는 KS D 0252의 탐상 감도 구분 UY의 대비 시험편의 인공흠으

로부터의 신호와 동등 이상의 신호가 없어야 하든지 또는 KS B 0845에 규정하는 제1종 및 제2종의 3

급 이상으로 한다. 

b) 수압 시험 특성  관은 표 5에 나타낸 값의 수압을 가하였을 때, 이것에 견디고 누수가 없어야 하며 시

험 압력 시간은 용접부를 충분히 관찰할 수 있도록 10초 동안 유지하여야 한다. 

표 5  수압 시험 압력 

단위：MPa 

종류의 기호 

STWS 400 

호칭 두께 

STWS 290 STWS 370 

A B 

시험 압력 

2.5 3.4 2.5 2.0 

 

5.5 치수, 무게 및 치수의 허용차  치수, 무게 및 치수의 허용차는 다음에 따른다. 

a) 원관의 바깥지름, 두께 및 무게는 부표 1에 따른다. 

b) 원관의 길이는 6 000 mm로 하되 이외의 길이를 필요로 할 때에는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협정에 따

른다. 다만, 벨 엔드인 경우 벨 길이는 제외하고 6 000 mm이어야 한다. 

c) 원관의 바깥지름, 두께 및 길이의 허용차는 표 6에 따른다. 

표 6  바깥지름, 두께 및 길이의 허용차 

 허 용 차 

바깥지름 호칭 지름 80 A 이상 200 A 미만 ±1 % 

 호칭 지름 200 A 이상 600 A 미만 ±0.8 % 

 호칭 지름 600 A 이상 ±0.5 % 길이의 측정은 원둘레 길이에 따른다. 

두  께 +15 % 

－8 % 

길  이 + 제한하지 않는다. 

0 

벨 엔드 안지름 호칭 지름 1 600 mm 미만 허용차를 포함한 원관의 바깥지름 +5.0 mm 이내 

호칭 지름 1 600 mm 이상 허용차를 포함한 원관의 바깥지름 +6.0 mm 이내 

측정은 원둘레의 

길이에 따른다. 

비 고  1. 호칭 지름 350A 이상 600A 미만인 원관의 바깥지름 허용차는 원둘레 길이의 측정에 의하여 

가능하다. 이 경우의 허용차는 ±0.5 %로 한다. 다만, 바깥지름(D)과 원둘레 길이(l)의 상호 환

산은 다음 식으로 계산한다. 

l＝π ×D 

여기에서 π＝3.141 6으로 한다. 

2. 벨 엔드 안지름(IDB)은 벨 엔드 바깥 원두레 길이(IB)와 두께(t)의 측정값에 따르고, 상호 환산

은 다음 식에 따른다. 

IDB＝(IB÷π)－2t 

3 
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5.6 겉 모 양  원관은 실용적으로 곧아야 하며, 그 양 끝은 관축에 대하여 직각이어야 한다. 또, 내외면은 

끝마무리가 양호하며 해로운 결함이 없어야 한다. 

5.7 시  험 

5.7.1 분석 시험  분석 시험은 다음에 따른다. 

a) 분석 시험의 일반 사항 및 분석 시료의 채취 방법은 KS D 0001에 따른다. 

b) 분석 방법은 다음의 어느 것에 따른다. 

KS D 1650, KS D 1654, KS D 1659, KS D 1802, KS D 1803, KS D 1804 

5.7.2 인장 시험  인장 시험은 다음에 따른다. 

a) 시 험 편  시험편은 다음에 따른다. 

1) 단접 또는 전기 저항 용접으로 제조하는 원관에 대하여는 KS B 0801의 11호 또는 접합부를 포함하지 

않는 부분을 절취해서 12B호, 12C호 또는 5호 시험편 중의 하나를 사용한다. 

2) 아크 용접으로 제조하는 원관에 대하여는 확관 성형하는 것은 원관으로부터, 확관 성형 이외의 것은 

원관으로부터 또는 사용하는 강대 혹은 강판으로부터 절취하여 KS B 0801의 5호 또는 1A호 시험편

을 사용한다. 

또한, 원관으로부터 채취하는 시험편은 원관의 가로방향으로부터 용접부를 포함하지 않도록 절취

해서 평편하게 한다. 

3) 아크 용접에 의해 제조하는 원관에서의 용접부 인장 시험편은 원관으로부터 또는 관체와 동일 조건

으로 용접된 관끝의 공시재로부터 절취하여 평편하게 해서 KS B 0833의 1호 시험편을 사용한다. 

b) 시험 방법은 KS B 0802에 따른다. 

용접부 인장 시험인 경우는 인장 강도만을 조사한다. 

5.7.3 편평 시험  편평 시험은 다음에 따른다. 

a) 원관의 끝으로부터의 길이 50 mm 이상 절취하여 시험편으로 한다. 

b) 시험 방법은 시험편을 상온의 상태로 2매의 평판 사이에 끼워, 접합부를 압축 방향에 직각으로 놓고 평

편의 거리가 바깥지름의   가 될 때까지 압축하여 편평하게 하였을 때 원관 벽에 흠, 균열의 발생 여

부를 조사한다. 

2
3

5.7.4 비파괴 검사 또는 수압 시험  원관의 비파괴 검사 또는 수압 시험은 다음 중 어느 하나에 따른다. 

a) 비파괴 검사의 시험 방법은 KS D 0250, KS D 0251, KS D 0252 및 KS B 0845에 따른다. 

b) 원관에 수압을 가하여 규정된 압력으로 유지하였을 때, 여기에 견디고 누수가 발생하는가의 여부를 조

사한다. 

 

6. 도복장 및 그 방법  도복장 및 그 방법은 다음 어느 것인가에 따른다. 다만, 이 외의 도복장을 필요로 

할 때는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협정에 따른다. 

KS D 8306, KS D 8307, KS D 8501, KS D 8502 

 

7. 검  사 

7.1 검사는 다음에 따른다. 

a) 검사의 일반 사항은 KS D 0001에 따른다. 

b) 화학 성분, 기계적 성질, 비파괴 검사 특성 또는 수압 시험 특성, 치수 및 겉모양은 5.2~5.6에 적합해

야 하며, 도복장 방법은 6.에 적합하여야 한다. 확관 성형하는 관은 용접부 인장 시험의 생략에 대하여 

인수ㆍ인도 당사자 사이의 협의에 따를 수 있다. 

c) 초음파 탐상 검사, 와류 탐상 검사 또는 수압 시험은 어느 것에 대하여 원관 1개마다 한다. 선 투과 검

사에 대하여는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협정에 따른다. 

4 
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d) 단접 또는 전기 저항 용접에 의하여 제조하는 원관의 인장 시험 및 편평 시험의 공시재의 채취 방법은 

표 7에 따르고,이것으로부터 각각의 시험편 1개를 취한다. 

표 7  공시재 채취 방법 

구  분 공시재 채취 방법 

호칭 지름 80A 이상 125A 이하 동일 치수(3)의 원관 1 000개 또는 그 끝수마다 1개 

호칭 지름 150A 이상 300A 이하 동일 치수의 원관 500개 또는 그 끝수마다 1개 

호칭 지름 350A 이상 동일 치수의 원관 300개 또는 그 끝수마다 1개 

주(3)  동일 치수란 동일 바깥지름, 동일 두께를 말한다. 

e) 아크 용접에 의하여 제조하는 원관의 인장 시험 및 용접부 인장 시험의 공시재의 채취 방법 및 시험편

의 수는 표 8 및 표 9에 따른다. 

표 8  공시재의 채취 방법 및 시험편의 수(인장 시험인 경우) 

관에 의한 경우 강대에 의한 경우 강판에 의한 경우 

동일 치수의 관 1 200m 또는 그 끝

수마다 1개의 공시재를 채취하여, 

이것으로부터 시험편 1개를 취한다. 

동일 레이들에 속하고 동일 두께인 

것을 일괄하여 1개. 다만, 50톤을 초

과할 때는 2개를 취한다. 

동일 레이들에 속하고 최대 두께가 

최소 두께의 2배 이내인 것을 일괄

하여 1개. 다만, 50톤을 초과할 때는 

2개를 취한다. 

표 9  공시재의 채취 방법 및 시험편의 수(용접부 인장 시험인 경우) 

관에 의한 경우 관체와 동일 조건으로 용접된 관끝의 공시재로부터 채취

하는 경우 

동일 치수의 원관 1 200m 또는 그 끝수마다 1개의 공시

재를 채취하여 이것으로부터 용접부 인장 시험편 1개를 

취한다. 

동일 치수의 원관 1 200m 상당량 또는 그 끝수마다 1개

의 공시재를 채취하여, 이것으로부터 용접부 인장 시험

편 1개를 취한다. 

 

7.2 재 검 사  원관은 KS D 0001의 5.4(재시험)에 따라 재시험을 하여 합격 여부를 결정할 수 있다. 

 

8. 표  시  검사에 합격한 관은 관 1개마다 다음 항목을 표시하여야 한다. 다만, 주문자의 승인을 얻었을 

때는 아래 항목 중 일부를 생략할 수 있다. 

a) 종류의 기호 

b) 도복장 방법(4) 

c) 치  수(4) 

d) 관 번호 

e) 제조자 명 또는 그 약호 

f) 제조년 월 

주(4)  도복장 방법 및 치수의 표시는 다음과 같이 나타낸다. 

외면(아스팔트) 내면(액상 에폭시) 도복장, 호칭 지름×두께 

보 기  A, L, 400A×6.0 

 

9. 보  고  사전에 주문자의 요구가 있는 경우에 제조자는 시험 성적, 제조 방법, 주문 치수, 수량 등을 기

재한 명세서를 주문자에게 제출하여야 한다. 
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부표 1  바깥지름, 두께 및 무게 

종류의 기호 

STWS 400 

호칭 두께 

STWS 290 STWS 370 

A B 

호칭 지름 

A 

바깥 지름 

mm 

두께 

mm 

두께 

kg/m 

두께 

mm 

무게 

kg/m 

두께 

mm 

무게 

kg/m 

두께 

mm 

무게 

kg/m 

   80 

  100 

  125 

  150 

  200 

  250 

  300 

  350 

  400 

  450 

  500 

  600 

  700 

  800 

  900 

1 000 

1 100 

1 200 

1 350 

1 500 

1 600 

1 650 

1 800 

1 900 

2 000 

2 100 

2 200 

2 300 

2 400 

2 500 

2 600 

2 700 

2 800 

2 900 

3 000 

   89.1 

  114.3 

  139.8 

  165.2 

  216.3 

  267.4 

  318.5 

  355.6 

  406.4 

  457.2 

  508.0 

  609.6 

  711.2 

  812.8 

  914.4 

1 016.0 

1 117.6 

1 219.2 

1 371.6 

1 524.0 

1 625.6 

1 676.4 

1 828.8 

1 930.4 

2 032.0 

2 133.6 

2 235.2 

2 336.8 

2 438.4 

2 540.0 

2 641.6 

2 743.2 

2 844.8 

2 946.9 

3 048.0 

4.2 

4.5 

4.5 

5.0 

5.8 

6.6 

6.9 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

  8.79 

12.2 

15.0 

19.8 

30.1 

42.4 

53.0 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

4.5 

4.9 

5.1 

5.5 

6.4 

6.4 

6.4 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

  9.39 

13.2 

16.9 

21.7 

33.1 

41.2 

49.3 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 6.0 

 6.0 

 6.0 

 6.0 

 6.0 

 7.0 

 8.0 

 8.0 

 9.0 

10.0 

11.0 

12.0 

14.0 

15.0 

15.0 

16.0 

17.0 

18.0 

19.0 

20.0 

21.0 

22.0 

23.0 

24.0 

25.0 

26.0 

27.0 

29.0 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

   51.7 

   59.2 

   66.8 

   74.3 

   89.3 

 122 

 159 

 179 

 223 

 273 

 328 

 402 

 521 

 596 

 615 

 715 

 802 

 894 

 991 

1 090 

1 200 

1 310 

1 430 

1 550 

1 680 

1 810 

1 940 

2 160 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 6.0 

 7.0 

 7.0 

 8.0 

 8.0 

 9.0 

10.0 

11.0 

12.0 

12.0 

13.0 

14.0 

15.0 

16.0 

17.0 

18.0 

18.0 

19.0 

20.0 

21.0 

21.0 

21.0 

22.0 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 104 

 139 

 157 

 199 

 219 

 269 

 336 

 410 

 477 

 493 

 582 

 662 

 746 

 836 

 876 

 973 

1 070 

1 120 

1 230 

1 340 

1 460 

1 520 

1 640 

비 고  1. 관의 호칭 지름은 A의 부호를 각각의 숫자 뒤에 붙여서 나타낸다. 

2. 무게의 치수는 1 cm3의 강을 7.85 g으로 하고, 다음 식에 따라서 계산하여 KS A 3251－1에 따

라 유효 숫자 3자리로 끝맺음한다. 다만, 1000kg/m를 초과하는 것은 kg의 정수값으로 끝맺음

한다. 

W＝0.024 66t(D－t) 
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여기에서  W：관의 무게(kg/m) 

t：관의 두께(mm) 

D：관의 바깥지름(mm) 

3. 표기 이외의 두께를 필요로 할 때는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협정에 따른다. 
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부표 2  인용 규격 

 

KS A 3251－1  데이터의 통계적인 해석 방법－제1부：데이터의 통계적 기술 

KS B 0801  금속 재료 인장 시험편 

KS B 0802  금속 재료 인장 시험 방법 

KS B 0833  강의 맞대기 용접 이음－인장 시험 방법 

KS B 0845  강 용접 이음부의 방사선 투과 시험 방법 

KS D 0001  강재의 검사 통칙 

KS D 0250  강관의 초음파 탐상 검사 방법 

KS D 0251  강관의 와류 탐상 검사 방법 

KS D 0252  아크 용접 강관의 초음파 탐상 검사 방법 

KS D 1650  금속 재료의 광전 측광식 방출 분광 분석 방법 통칙 

KS D 1654  철 및 강의 형광 X선 분석 방법 통칙 

KS D 1659  철 및 강의 원자 흡광 분석 방법 

KS D 1802  철 및 강의 인 분석 방법 

KS D 1803  철 및 강의 황 분석 방법 

KS D 1804  철 및 강의 탄소 분석 방법 

KS D 3578  상수도용 도복장 강관 이형관 

KS D 8306  수도용 강관 아스팔트 도복장 방법 

KS D 8307  수도용 강관 콜타르 에나멜 도복장 방법 

KS D 8501  수도용 타르 에폭시 수지 도료 및 도장 방법 

KS D 8502  수도용 액상 에폭시 수지 도료 및 도장 방법 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

－본－ 8 

2008-10-24, 미래경영기술원:성완모 에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



 

 
 
 

한국산업규격 일반 용수용 도복장 강관 

 
2003년 8월 1일  발행 

 

편 집 겸

발 행 인
   유    영    상 

 
발 행    한 국 표 준 협 회 

   135－513  서울특별시 강남구 역삼동 701－7 
   ☎  (02)6009－4567 
☎  (02)6009－4887∼8 
http：//standard.ksa.or.kr  

인쇄ㆍ제본  한 국 표 준 협 회 

부산지부 
607－822   부산광역시 동래구 수안동 1－11(대신증권빌딩 10층) 
 ☎  (051)557－1239 
대구ㆍ경북지부 
702－012   대구광역시 북구 산격 2동 1741(시멘트가공조합 3층) 
 ☎  (053)384－1562∼4 
인천지부 
402－714   인천광역시 남구 주안동 989－1(르네상스타워 11층) 
 ☎  (032)420－0120∼3 
경기지부 
442－270   경기도 수원시 팔달구 이의동 산 111－8(중소기업종합지원센터 9층) 
 ☎  (031)259－7000∼9 
강원지부 
200－041   강원도 춘천시 중앙로 1가 9(공영빌딩 4층) 
 ☎  (033)252－9423, 254－9423 
충북지부 
361－802   충북 청주시 흥덕구 가경동 1508－1(중소기업종합지원센터 6층) 
 ☎  (043)236－2451∼3 
대전ㆍ충남지부 
305－343   대전광역시 유성구 장동 23－14(중소기업지원센터 5층) 
 ☎  (042)864－2301∼3 
전북지부 
561－200   전북 전주시 덕진구 팔복동 1가 337－2(중소기업종합지원센터 7층) 
 ☎  (063)214－2235∼7 
광주ㆍ전남지부 
506－301   광주광역시 광산구 도천동 621－15(중소기업지원센터 5층) 
 ☎  (062)953－1435∼7 
경남지부 
641－740   경남 창원시 용호동 7－4(경남무역회관 501호) 
 ☎  (055)266－4744∼6 
울산지부 
683－804   울산광역시 북구 연암동 758－2(중소기업종합지원센터 2층) 
 ☎  (052)289－6601∼3 
안산지부 
425－852   경기도 안산시 단원구 원시동 773－9(반월공단본부 4층) 
 ☎  (031)492－5780, 8451∼2 
구미지부 
730－350   경북 구미시 임수동 92－30(중소기업지원센터 8층) 
 ☎  (054)473－6954 
경기북부지부 
480－848   경기도 의정부시 의정부 2동 487－6(신용보증기금빌딩 3층) 

 ☎  (031)829－8182∼4 
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