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철강부회 심의위원 명단 
  성  명     근  무  처 직  위 

(회  장 )  강 춘 식  서울대학교 명예교수 

(위  원 )  김 병 량  기아특수강(주) 상    무 

  박 용 수  연세대학교 교    수 

  박 화 수  국민대학교 교    수 

  서 영 웅  고려용접봉(주) 부 회 장 

  임 용 빈  INI스틸 연구소장 

  유 문 현  포스코 실    장 

( 간 사 )  박 주 승  기술표준원 기간산업기술표준부 소재부품표준과 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

제정자：기술표준원장            제  정：1994년 7월 6일 

확  인：2004년 6월 29일         기술표준원 고시  제2004－0280호 

원안작성협력자：산업표준심의회  철강부회 

심  의  부  회：산업표준심의회  철강부회(회장 강  춘  식) 

  이 규격에 대한 의견 또는 질문은 기술표준원 기간산업기술표준부 소재
부품표준과(☎ 02－509－7291~95)로 연락하여 주십시오. 또한 한국산업규격
은 산업표준화법 제7조의 규정에 따라 5년마다 산업표준심의회에서 심의
되어 확인, 개정 또는 폐지됩니다. 
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                               한 국 산 업 규 격                               KS 
 

             ㉿  일반 용수용 도복장 강관 이형관              D 3627 - 1994 
                                                           (2004 확인) 

Fitting of coated steel pipes for water service 
 

 

1. 적용 범위  이 규격은 하수도, 공업용 수도, 농업용수 등에 사용하는 도복장 이형관(1)(이하 관이라 한다)에 대하

여 규정한다. 

    주(1) 도복장 이형관이란 아스팔트(A), 콜타르에나멜(C), 타르에폭시 수지도료(T), 액상 에폭시 수지도료(L) 

          등을 도복장한 강관 이형관을 말한다. 

    비 고 1. 도복장이란 도료의 도장, 도료와 복장재를 사용한 도복장을 말한다  

          2. 이 규격 중 {  }를 붙여 표시한 단위 및 수치는 종래 단위에 따른 것으로서 참고로 병기한 것이다. 

          3. 이 규격의 관련 규격은 부표 1과 같다. 

  

2. 종류의 기호  관의 종류는 최고 허용 압력에 따라 3종류로 하고, 그 기호는 표 1에 따른다. 

  

3. 관의 구성  관의 구성은 원관(2)에 도복장을 한다. 

   주(2) 원관이란 도복장을 하기 전의 이형관을 말한다. 

  

4. 원 관  

4.1 제조 방법  제조 방법은 다음에 따른다. 

  (1) 원관은 다음에 나타낸 재료를 사용하여 용접가공(3)에 의해 제조한다. 

         KS D 3565의 4.의 강관  

         KS D 3503의 SS 400의 강판  

         KS D 3615의 SWS 400의 강판  

         관 플랜지 (') 

       주(3) 원관을 제조하는 용접공은 수동용접인 경우 KS B 0885에 적합한 기능을 지닌 자라야 한다. 

         (4) 관 플랜지는 KS D 3503의 SS 400, KS D 3515의 SWS 400, KS D 3710의 SF 390, SF 440등의 

             재료를 사용하여 용접 또는 단조 후 기계가공하여 제조한다. 

  (2) 플레인 엔드, 베벨 엔드 및 벨 엔드의 모양은 특별히 지정이 없는 한 다음 그림에 따른다. 

        다만, 이 이외의 모양을 필요로 하는 경우에는 당사자간의 협정에 따른다. 
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4.2 용접부의 품질  원관의 용접부는 4.5의 시험을 하며 KS B 0845치 제 1종 및 제 2종의 3급 이상으로 한다. 

4.3 모양, 치수 및 치수의 허용차  모양, 치수 및 치수치 허용차는 다음에 따른다. 

  (1) 원관의 모양 및 치수는 부도 1∼17에 따른다. 

  (2) 원관의 바깥지름, 두께는 부표에 따르며, 주요 치수의 허용자는 다음에 따른다. 

    (a) 바깥지름 및 두께의 허용차는 표 2에 따른다. 

   비 고 1. 호칭지름 350A 이상 600A 미만인 원관의 바깥지름 허용치는 원둘레 길이의 측정에 의해 할 수 있다. 

            이 경우의 허용차는 ±0.5%로 한다. 다만, 바깥(D)과 원둘레 길이( l )의 상호 환산은 다음식으로 계산 

            한다. 

                                       =  ·D 

                            여기에서  = 3.1416으로 한다. 

          2. 벨엔드 안지름(IDB)은 벨엔드 바깥 원둘레 길이(IB)와 두께(t)의 측정치에 따르고, 상호 환산은 다음 

             식에 따른다. 

                                   IDB = (IB÷)   -2t 

    (b) 보강판의 두께 허용차는 KS D 3500치 5.1에 따른다. 

    (c) 주요 치수의 허용차는 부도 1∼17에 따른다. 

    (d) 관 플핸지 치수의 허용차는 표 3에 따른다. 

    (e) 개스킷 각 부 치수의 허용차는 표 4에 따른다. 
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4.4 겉 모 양  원관의 단면은 실용상 진원이며 관끝은 관축에 대하여 직각이어야 한다. 또, 내외면은 다듬질이 양호

하고 해로운 결함이 없어야 한다. 

4.5 시 험  원관 용접부의 방사선 투과 시험 방법은 KS B 0845에 따른다. 다만, 기타 시험 방법으로 할 때는 인수 

·인도 당사자 사이의 협정에 따른다. 

  

5. 도복장 및 그 방법  도복장 및 그 방법은 다음 어느 것인가에 따른다. 다만, 이 이외의 도복장을 필요로 할 때는 

인수·인도 당사자 사이의 협정에 따른다. 

  KS D 8306, KS D 8307, KS D 8501, KS D 8502 

  

6. 검 사  검사는 다음에 따른다. 

  (1) 원관의 검사는 모양, 치수 및 겉모양에 대하여 관 1개마다 하고 4.3 및 4.4에 적합하여야 한다. 

  (2) 원관 용접부의 검사는 방사선 투과 시험을 하고 4.2 에 적합하여야 한다. 다만, 검사위치는 원칙적으로 관끝 

      및 교차위치로 한다. 윈관의 용접부에 대하여 4.2 에 적합하지 않을 경우에는 주문자의 승인을 얻어 이것을 

      보수하여 재검사할 수 있다.  

         또한, 용접부의 검사에 대하여는 인수·인도 당사자 사이의 혐정에 따라 수압 시험으로 대체할 수 있다. 

       이 경우의 시험 수압은 관 종류의 최고 허용 압력으로 하고 누설, 기타 결함이 생겨서는 안된다. 

  (3) 도복장 방법의 검사는 5.에 적합하여야 한다. 

  

7. 표 시  검사에 합격한 관은 관 1개마다 다음 항목을 명시해야 한다. 다만, 주문자의 승인이 있을 때는 아래 항목 

중 일부를 생략할 수 있다. 

  (1) 종류의 기호  

  (2) 도복장 방법 (5) 

  (3) 관의 명칭  

  (4) 치  수(5) 

  (5) 관 번호  
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  (6) 제조자 명 또는 그 약호  

  (7) 제조년 월  

     주(6) 도복장 방법 및 치수의 표시는 다음과 같이 나타낸다. 

            외면(아스팔트), 내면(액상 에폭시) 도복장 :호칭지름H각도 또는 지관 등의 호칭 지름  

     보 기  A : 곡관인 경우 A, L, 600A × 90° 

            A : T자관인 경우 A, L, 600A × 300A 

            L : 편락관인 경우 A, L, 600A × 400A 

  

8. 보 고  미리 주문자의 요구가 있을 경우에 제조자는 시험 성적, 제조 방법, 주문 치수, 수량 등을 기재한 명세서

를 주문자에게 제출하여야 한다. 

  

                                                   부 표 1  관련 규격  

 

      KS B 0845 강 용접부의 방사선 투과 시험 방법 및 투과 사진의 등급 분류 방법  

      KS B 0885 용접 기술 검정에 있어서의 시험 방법 및 판정 기준  

      KS B 1002 6각 볼트  

      KS B 1012 6각 너트  

      KS B 1522 일반 배관용 강제 맞대기 용접식 관 이음쇠  

      KS B 1541 특수 배관용 강제 맞대기 용접식 관 이음쇠  

      KS B 1543 배관용 강판제 맞대기 용접식 관 이음쇠  

      KS D 3500 열간 압연 강판 및 강대의 모양·치수 및 무게와 그 허용차  

      KS D 3503 일반 구조용 압연 강재  

      KS D 3515 용접 구조용 압연 강재  

      KS D 3565 상수도용 도복장 강관  

      KS D 3710 탄소강 단강품 

      KS D 4308 수도용 덕타일 주철 이형관  

      KS D 4311 수도용 원심력 덕타일 주철관  

      KS D 8306 수도용 강관 아스팔트 도복장 방법  

      KS D 8307 수도용 강관 콜타르에나멜 도복장 방법  

      KS D 8501 수도용 타르 에폭시수지 도료 도장 방법  

      KS D 8502 수도용 액상 에폭시수지 도료 및 도장 방법  

      KS M 6613 수도용 고무  
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             비 고  호칭지름 300A 이하인 관은 F12 및 F15인 경우 KS D 3565의 STWW-290 

                    을 사용하고,  F20인 경우 STWW-370을 사용한다. 
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비고  F 20은 KS B 1541, KS B 1543에 따르든지 또는 인수, 인도 당사자간의 협의에 따른다. 
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 비 고 1. 플랜지는 부도 13에 따른다. 

       2. 무게는 참고 값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다. 

  

 

 

 

28 

2008-10-24, 미래경영기술원:성완모 에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



D 3627 - 1994   

 

 

        비 고 1. 플랜지는 부도 13에 따른다. 

              2. 무게는 참고 값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다. 

29 

2008-10-24, 미래경영기술원:성완모 에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



D 3627 - 1994 

 

 

  비 고 1. 플랜지는 부도 13에 따른다. 

        2. 무게는 참고 값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다. 

  

 

 

 

 

 

 

30 

2008-10-24, 미래경영기술원:성완모 에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.



D 3627 - 1994 

 

 

비 고 1. 곡부는 부도 1의 90°곡관을 이용하거나 KS B 1522의 90°엘보의 쇼트를 사용하여 용접 가공한다. 

      2. 플랜지는 부도 13에 따른다. 

      3. 무게는 참고 값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다. 
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비 고 1. d2의 호칭지름 80∼150A인 것은 소화전용 및 공기밸브용, 호칭지름 600A인 것은 맨홀용관으로 한다. 

      2. d2의 호칭지름 600A인 것을 공기밸브에 사용할 때는 공기밸브용 플랜지 뚜껑을 사용할 것. 

      3. 공기밸브용 플랜지의 볼트구멍지름, 구멍수 등은 부착할 공기밸브의 플랜지 치수에 따른다. 

      4. 소화전용 플랜지의 볼트구멍지름, 구멍수 등은 부착할 소화전의 규격에 따른다. 

      5. 무게는 참고 값이며, 플랜지 무게를 포함하지 않은 것이다. 
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             비 고 1. 6각 볼트·너트의 재질은KS D 3503의 SS400또는 이와 동등 이상인 것으로 한다. 

                   2. 6각 볼트·너트는 KS B 1002 및 KS B 1012의 보통 이상으로 한다. 

                   3. L1 치수는 RF형-RF형 또는 RF형-GF형 플랜지를 접속할 경우에 사용한다. 

                   4. L2 치수는 RF형 또는 GF형 플랜지와 게이트밸브를 접속 할 경우에 사용한다. 
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                        비 고 1. 개스킷은 KS M 6613에 규정하는 SBR, CR 및 NBR을 사용한다. 

                                 RF형 개스킷은 Ⅲ류 스프링 경도 60을 사용하는데, 노화 후의 신장변 

                                  화율, 스프링 정도의 변화율 및 압축영구 변형은 규정하지 않는다. 

                                  GF형 개스킷은 IA류 스프렁경도 55를 사용하는데 CR 및 NBR에 

                                  대하여는 인장강도는 1570N/cm'{160kg1/cm"} 이상으로 한다. 

                               2. RF형 개스킷은 Fl2 플랜지용, GF형 개스킷은 Fl2∼F20 플랜지  

                                  용에 사용한다. 
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    비 고 1. 볼트 구멍의 배치는 관의 모든 축선을 수평으로 했을 경우에 그 플랜지면의 수직 중심선에 대하여 나 

             눈다. 

          2. 주문자의 특별한 지정이 없는 한 RF-RF형의 조합으로 한다. 

          3. RF형(대평면 자리형) 플랜지의 개스킷 접촉면은 깊이 0.03∼0.15mm의 톱니모양 홈을 지름방향 

             10mm당 10∼20개가 되도록 가공한다. 
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비 고 1. 손잡이는 인수·인도 당사자간의 협의에 따라 변경할 수 있다. 

      2. 호칭지름 80∼150A의 손잡이는 플랜지 뚜껑의 중심에 부착할 것.  
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      비 고 1. D3는 KS D 4311의 A형, K형용이 있다. 

            2. D3는 접속 주철관 바깥지름 허용차 내에 있을 것. 
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Fittings of coated steel pipes 
for water service 
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